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HapexkHble peleHmna ana TpybonpoBOOHbIX CUCTEM

CBAPO4YHDIE
OLLUNBKM

2neKTpocBapHble coeanHeHuma MNHO Tpy6

TexHU4Yeckasa npeseHTaumsa

[MojnroToBKa TpPyObI LleHTpMpoBaHMe [MapaMeTpbl CBapKH OxnaxxoeHue




Fd FittingFactory

KAPTA TUINMOBDbIX OLLUNBOK

YTOo yalle Bcero npuBoamT K AedeKTaM 3/1IeKTPOoCBapHoOro
coeAnHeHus

UEHTPUPOBAHUE

CMelleHme TpyObl,
HapyLLUeHMe COOCHOCTH,
HecTabunbHaga nocaaka.

CKOBJIEHUE

OKMCNEHHbIV CNoW yaaneH
He MOSTHOCTbIO UMK
HeBEPHbIM MHCTPYMEHTOM.

HepoBHbIN cpe3, 0BaIbHOCTb,

naoxas nocagka B mydTe.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN

rMysuHA BBOAA

Tpyba He goBeaeHa oo ynopa
NN CMeLlleHa B 30He
dUTUHra.

NMAPAMETPDI

HeBepHO BBeOeH pPeXxunm
CBapPKU, HanpsXeHne nunm
BpeMda LuKa.

CoegunHeHMe Harpy>eHo go
OKOH4YaHWMH
TEXHOTOrMYEeCcKom rMnays3bl.
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OLLUUNBKA 02

JIEBOE CMELLEHMVE TPYbBDI

HapyLwieHue COOCHOCTU Npu NO3ULIMOHUPOBaAHUM

@ CYTb OLUUBKMU
Hapyl_ueHl/le COOCHOCTU/ ﬂpl/l ﬂO3l/ILI,l/IOHI/IpOBaHI/II/1

@ NMPOBEPUTb COOCHOCTb

3adukcnpoBaTb TPYyOy B MO3MLMOHEPE 00 3aMyCcka CBapKU.

Harpy3ka pacnpenengerca HepaBHOMEPHO; MOBbILLAETCH
PNCK HETpPOBapa N NnpoTe4Kn.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 03




Fd FittingFactory

LEHTPUPOBAHUE TPYbBDI
BbINOJIHEHO
HEMNPABW/1bHO

Tpy6a ycTaHoOBNeHa He no ocu GUTUHra

OLLUUNBKA 03

@ CYTb OLUMBKMU
Tpy6a ycTaHOBeHa He Mo ocu GUTKUHIa

@ NMPOBEPUTb COOCHOCTb

3adpukcunpoBaTb TPYyOy B MO3MLMOHEPE 00 3aMyCcka CBapKU.

Harpyska pacnpegenaeTca HepaBHOMEPHO; MOBbILLAaeTcH
PUCK HenpoBapa M NpoTeyKu.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 04
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OLWLUUNBKA 04

HE3ABEPLUEHHAA
YCTAHOBKA TPYbBDI

PUCK KOPOTKOIo 3aMblKaHUSA U3-3a pacrJ/iaBa BHyTpU
PUTUHra

@ CYTb OLUUBKMU
Puck KOPOTKOINO 3aMblKaHMA N3-3a pPacliyilaBa BHYTPWU

PUTUHra

@ NMPOBEPUTb NMYBUHY BBOOA

HaHecTn MeTKy MocaaKM M KOHTPONMPOBaTb yrnop Tpybbl B
PUTUHre.

Bo3MO)XHbl HEMPOBAP, Neperpes, KOPOTKOE 3aMblkaHMe
NN NoTepPa repMeTUYHOCTM CoOeaNHEHUS. e o o

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 05
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OLUUBKA 05

HE3ABEPLUEHHAA
YCTAHOBKA TPYbBDI

HepoctaTouHasa rnyébuHa BBoga Ha NpaBoO CTOPOHE

@ CYTb OLLUUBKMU
HepocTtaTtoyuHada rnybuHa BBOOA Ha MpPaBOW CTOPOHE

@ NMPOBEPUTb NMYBUHY BBOOA

HaHecTn MeTKy MocaaKM M KOHTPONMMPOBaTb yrnop TpyObl B
PUTUHre.

BO3MOXHbl HEMPOBaP, Neperpes, KOPOTKOE 3aMblKaHMe
NN NOTEPA FrePMETUYHOCTU CoOeMHEHUA.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 06
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OLLUUNBKA 06

CMELUEHUVE TPYBbI HA
NMPABOU CTOPOHE

HapyweHue dukKkcaumm nepen HavyasioM CBapKu

CYTb OLLULUBKHA

HapylieHne pukcaumnm nepen HadyanomM CBapKu

NMPOBEPUTb COOCHOCTDb

3adukcnpoBaTb TPYyOy B MO3MLMOHEPE 00 3aMyCcka CBapKU.

Harpy3ka pacnpenengerca HepaBHOMEPHO; MOBbILLAETCH
PNCK HETpPOBapa N NnpoTe4Kn.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 07
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OLUUNBKA 07

CMELLEHVE TPYDBDI

OTKNOHEeHUue oT I'IpoeKTHOﬁ ocun coeamnHeHuUd

@ CYTb OLUUBKMU
OTKJ'IOHeHl/Ie oT I'IpoeKTHOIZ oCcHn coegmMHeHnd

@ NMPOBEPUTb COOCHOCTb

3adukcupoBaTb TPYyOy B MoO3nLMOHEPe 40 3aMnycKa CBapKM.

Harpy3ka pacnpenengerca HepaBHOMEPHO; MOBbILLAeTCH
PNCK HETpPOBapa N NnpoTe4Kn.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 08
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OLLUUNBKA 08

CMELLEHVE TPYDBDI

KOHTpOJ/Ib COOCHOCTU Nepepn, 3anycKoM LiuK/a CBapKu < \

\i

@ CYTb OLUUBKMU
KOHTpOJ'Ib COOCHOCTM nNepen 3artyCKoM LUMKIa CBapKM

@ NMPOBEPUTb COOCHOCTb

3adukcupoBaTb TPYyOy B Mo3nLMOHepe 40 3aMnycka CBapKM.

." s R REERAN
TEE L i 8E gub

Harpy3ka pacnpenengerca HepaBHOMEPHO; MOBbILLAETCH
PNCK HETpPOBapa N NnpoTe4Kn.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 09
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OLLUNBKA 09

+CMELUEHVE TPYbBDI
HEMNPABUJIbHOE
CKOBJ1IEHUE

KOMGMHMpOBaHHaFI OLLUNOKa NOArOTOBKMU
“Mn nNOINMLUMOHNPOBaHUA

KOM6VIHl/1pOBaHHaS:| oLLIMBKa MnoaroToBKMN U
Mo3nMUMOHMNPOBaAHWHA

@ NMPOBEPUTb NOATOTOBKY U OCb

CHadvala MoarotoBKa NOBEPXHOCTU, 3aTeM dUKcauma m
KOHTPO/Tb MONMOXXEeHUS.

BO3MOXXHbI HEMPOBaP, NeperpeB, KOPOTKOE 3aMblKaHMe
N noTepd repMeTM4YHOCTM coeaMHEeEHNA.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 10
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OLLUMNBKA 10

HEMNMPABW/1bHOE
LEHTPUPOBAHUE TPYbBDI

CMeLlleHue Tpy6bl OTHOCUTENIbHO NOCAA0OYHOM 30HbI

@ CYTb OLUUBKMU
CMeLLI,eHlAe pr6bl OTHOCUTEJ1IbHO I"IO(Za,EI,O‘-{HOI;I 30HDbI

@ NMPOBEPUTb COOCHOCTb

3aduKcupoBaTb TPYOY B MO3ULIMOHEPe A0 3anycka CBapKMu.

Harpy3ka pacnpenengerca HepaBHOMEPHO; MOBbILLAETCH
PNCK HETpPOBapa N NnpoTe4Kn.

FITTING FACTORY . CBapOUYHble OLUM6KU 3/TIEKTPOCBAPHbIX COEANHEHUN 1
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OWLMBKA T

CMELLEHVME TPYDBDI

JedeKT COOCHOCTU B 30HE 31IeKTPOCBapPKU

T,
I

4t e whedoe v e B

@ CYTb OLUUBKMU
[JedeKT COOCHOCTM B 30HE 21EKTPOCBAPKM

@ NMPOBEPUTb COOCHOCTb

3adukcnpoBaTb TPYyOy B MO3MLMOHEPE 00 3aMyCcka CBapKU.

Harpy3ka pacnpenengerca HepaBHOMEPHO; MOBbILLAETCH
PNCK HETpPOBapa N NnpoTe4Kn.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 12
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OLUUNBKA 12

NMoarotoBKa NoBepXHOCTU

HEIMNMPABW/1bHOE
CKOBJIEHUE

Ncnonb3oBaHMe Henoaxoasauwero MHCTpyMeHTa

@ CYTb OLUUBKMU
V]CHOﬂb3OBaHMe HernoaoxogdLlero l/IHCprMeHTa

@ YOAJTUTb OKUCITEHHbIN Cl1ON

crnonb3oBaTh LUTATHbIN CKPeboK 1 06paboTaTb BCHO 30HY
CBapKMU.

Bo3MOXXHbI HEMPOBaP, NeperpeB, KOPOTKOE 3aMblKaHMe
N noTepd repcMeTM4YHOCTM CoemMHeHN4A.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 13
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OLUUNBKA 13

NMoarotoBKa NoBepXHOCTU

HEYOQOBJIETBOPUTEJIbHOE _
CKOBJIEHUE

OKUCNEeHHbIN Cnoun vyAaJieH He NMNOJIHOCTbIO

@ CYTb OLUUBKMU
OKI/lCﬂeHHbII;I CJ'IOI?I yOoaneH He NMoJIHOCTbHO

@ YOAJTUTb OKUCITIEHHbIN CloM

crnonb3oBaTh LUTATHbIN CKPeboK 1 06paboTaTb BCHO 30HY
CBapKMU.

Bo3MOXXHbI HEMPOBaP, NeperpeB, KOPOTKOE 3aMblKaHMe
N noTepd repcMeTM4YHOCTM CoemMHeHN4A.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 14




Fd FittingFactory

OLWUUBKA 14

NMoaroTtoBKa NoBepXHOCTU

HEIMNMPABW/1bHOE
MEXAHUYECKOE
CKOBJIEHUE

HepoBHada 30Ha NOANOTOBKU Noa CBapKy

4 )
CYTb OLLNBKHA

HepoBHaa 30Ha NOAroTOBKWM Mo4 CBAPKY

YOAJIUTb OKUCNEHHbIN CJTION

crnonb3oBaTh LUTATHbIN CKPeboK 1 06paboTaTb BCO 30HY
CBapKMU.

L ® L
BO3MOXXHblI HernpoBap, rneperpeB, KOPOTKOE 3aMblKaHNME

N noTepd repMeTM4HOCTM coeamMHeHn4A.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 15
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NMoarotoBKa NoBepXHOCTU

HEIMNMPABW/1bHOE
CKOBJIEHUE

HepoctaTouyHaa o6paboTKa NOBEpPXHOCTU TPYObDI

OLWLUUNBKA 15

4 I
@ CYTb OLUUBKU
HepoctatouHaa o6paboTka MOBEPXHOCTU TPYOb
\_ J
e )

@ YOAJTUTb OKUCITIEHHbIN CloM

crnonb3oBaTh LUTATHbIN CKPeboK 1 06paboTaTb BCHO 30HY
CBapKMW.

BO3MOXKHblI HernpoBap, neperpeB, KOPOTKOE 3aMblKaHNME
N noTepd repMeTM4YHOCTM CoeaMHEeEHN4A.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 16
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NMoarotoBKa NoBepXHOCTU

HEIMNMPABW/1bHOE
CKOBJIEHUE

JlokanbHoe HapylLueHUue 30Hbl CBapKu

OLWLUUNBKA 16

CYTb OLLUNBKW

JlokanbHoe HapyLeHWMe 30Hbl CBapPKU

YOANMUTb OKUCIIEHHbIN CNOU

crnonb3oBaTh LUTATHbIN CKPeboK 1 06paboTaTb BCHO 30HY
CBapKMW.

BO3MOXKHblI HernpoBap, neperpeB, KOPOTKOE 3aMblKaHNME
N noTepd repMeTM4YHOCTM CoeamMHeEHN4A.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 17
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OLUUBKA 17

NMNoarotToBKka NoBepXHOCTU

HEIMNMPABW/1bHOE
CKOBJIEHUE

Mcnonb3oBaHue HeNpaBUJIbHOMO MHCTPYMEHTa

CYTb OLLUNBKW

Ncrnonb3oBaHME HeM PaBUITbHOIO MHCTPYMEHTA

YOANMUTb OKUCTIEHHbIN CNON

crnonb3oBaTh LUTATHbIN CKPeboK 1 06paboTaTb BCHO 30HY
CBapKMW.

PUCK
A

BO3MOXKHblI HernpoBap, neperpeB, KOPOTKOE 3aMblKaHNME
N noTepd repMeTM4YHOCTM CoeamMHeEHN4A.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 18
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OLLUMNBKA 18

OTCYTCTBUE CKOBJIEHUA

OKMUCIIEeHHbIN C/IOUN He yaAalieH nepen CBapKou

OKUCMIEHHbIM CMTOW He yaOaneH nepen cBapKomn

@ CKOBJIEHUE OBA3ATEJ/IbHO

He 3anyckaTb CBapkKy 6e3 yOalneHNAd OKNCITeHHOTIo CJ/104.

Kpl/ITML-IeCKl/Il;l PUNCK HErepMeTnyHOro coeamnHeHnM4d: CBapkKa
Mo OKNCIIeEHHOMY CJ10KO HEOOMYCTUMa.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 19
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OLUMNBKA 19

OTCYTCTBUE CKOBJIEHUA

NMoBepXHOCTb TPY6bl HE NOAroTOB/IEHA K CBapKe

[MoBepXHOCTb TPY6Obl HE MOArOTOBMIEHa K CBapKe

@ CKOBJIEHUE OBA3ATEJ/IbHO

He 3anyckaTb CBapkKy 6e3 yOalneHNAa OKNCITeHHOIo CJ/104.

Kpl/ITML-IeCKl/Il;l PUNCK HeErepMeTnyHOro coeamnHeHnM4d: CBapkKa
Mo OKNCJIIeEHHOMY CJT10KO HEOOMYCTUMaA.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 20
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OLUUNBKA 20

OTCYTCTBUE CKOBJIEHUA

BbICOKUM PUCK HerepmeTU4HHOro coeaomHeHumd

BblCOKMM PNCK HerepMeTnmyHoro coegmHeHn4H

CKOBJIEHUE OBA3ATEJIbHO

He 3alrlyCKaTb CBapKy 6e3 yOalneHNAa OKNCITeHHOIo CJ/104.

Kpl/ITl/lL{eCKl/ll;l PUNCK HeErepMeTnyHOro coeamnHeHnM4d: CBapkKa
Mo OKNCJIIeEHHOMY CJT10KO HEOOMYCTUMaA.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 2]
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OLUUBKA 21

MapaMeTpbl CBapKu

HEINMPABWJIbHDbIE
CBPO4HbIE NAPAMETPDI

OLKn6Ka BBOOAA PeXXMMa CBapPKM

@ CYTb OLUUBKM
OLwmnbKa BBOOA peXkrMa CBapKu

@ CBEPUTb PE)XXUM CBAPKMU

crnonb3oBaTb LUTPUXKOO UM MapaMeTpbl M3 MacnopTa
PUTUHra.

HeBepHbIN PEXXMM MOXKET MPUBECTU K MNeperpeny,
HeOorpeBy UMM aBapPUMHOMY 3aBepLUEHMIO LMKNa.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 22
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OLUUBKA 22

NMapaMeTpbl CBapKu

HEINMPABWJIbHDbIE
CBPO4HbIE NAPAMETPDI

HecooTBeTcTBME pe)XXumMa Tpe6oBaHUAM PUTUHIrA

@ CYTb OLUUBKM
HecooTBeTCcTBME pexxkmMa TpeboBaHUAM GUTUHIA

@ CBEPUTb PE)XXUM CBAPKMU

crnonb3oBaTb LUTPUXKOO UM MapaMeTpbl M3 MacnopTa
PUTUHra.

HeBepHbIN PEXXMM MOXKET MPUBECTU K MNeperpeny,
HeOorpeBy UMM aBapPUMHOMY 3aBepLUEHMIO LMKNa.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 23
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OLLUUNBKA 23

NMapaMeTpbl CBapKu

HEINMPABWJIbHDbIE
CBPO4HbIE NAPAMETPDI

PUCK neperpeBa v HegoCTaTOUHOro nporpesa

@ CYTb OLUUBKM
PuUcK neperpeBa UM HegoCTaTOYHOro Nporpesa

@ CBEPUTb PE)XXUM CBAPKMU

Icrnonb3oBaTb LUTPUXKOO UM MapaMeTpbl M3 MacnopTa
PUTUHra.

HeBepHbIN PEXXMM MOXKET MPUBECTU K MNeperpeny,
HeOoorpeBy UMM aBapPUMHOMY 3aBepLUEHMIO LMKNa.

FITTING FACTORY . CBapO4Hbl€ OLUMGKUN S3NEeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 24
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OLUUBKA 24

NMapaMeTpbl CBapKu

HEINMPABWJIbHDbIE
CBPO4HbIE NAPAMETPDI

KoHTponb nepen 3anycKoM annaparta

@ CYTb OLUUBKM
KoHTpob Nepen 3arnyCckKoM annapaTa

@ CBEPUTb PE)XXUM CBAPKMU

Icrnonb3oBaTb LUTPUXKOO UM MapaMeTpbl M3 MacnopTa
PUTUHra.

HeBepHbIN PEXXMM MOXKET MPUBECTU K MNeperpeny,
HeOoorpeBy UMM aBapPUMHOMY 3aBepLUEHMIO LMKNa.

FITTING FACTORY . CBapO4Hbl€ OLUMGKUN S3NEeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 25
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OLLUUNBKA 25

MoarortoBka TPy6bLI

TPYBA OBPE3AHA
HEMPABW/1bHO

Cpe3 He nepneHAUKYNSapeH ocu Tpy6bl

@ CYTb OLUUBKMU
Cpe3s He nepneHanKynapeH ocu TpyOobl

@ KOHTPOJZIMPOBATb KAYECTBO CPE3A

Cpe3 OonKeH 6bITb POBHbIM M NepPreHaNKYNapPHbIM OCK
TpyObl.

Bo3MOXXHbI HEMPOBaP, NeperpeB, KOPOTKOE 3aMblKaHMe
N noTepd repcMeTM4YHOCTM CoemMHeHN4A.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 26
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OLLUUNBKA 26

MoaroroBka Tpy6bl

TPYBA OBPE3AHA
HEMNPABW/1bHO

HapylwieHue nocagku Tpyo6bl B GUTUHIe

@ CYTb OLUUBKMU
HapyLieHre nocagku TpyObl B PUTUHTE

@ KOHTPOJZIMPOBATb KAYECTBO CPE3A

Cpe3 OonKeH 6bITb POBHbIM M NepPreHaNKYNapPHbIM OCK
TpyObl.

Bo3MOXXHbI HEMPOBaP, NeperpeB, KOPOTKOE 3aMblKaHMe
N noTepd repcMeTM4YHOCTM CoemMHeHN4A.

FITTING FACTORY « CBapouHble OLUMGKMN 3/IeKTPOCBapPHbIX COeANHEHUN 27
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OLUUBKA 27

CBEPJIEHUE TPYBbI OO
OCTbIBAHUA

CoeAMHEeHMe Harpy)>XeHo [0 3aBepLueHUs
oxnaXxpeHud

CoeomHeHMe Harpy>XeHo o 3aBeplLleHNd OXnaxKaeHn4d

@ COBNIOOATDb LUK/ OXJTAXXOAEHUS

He cBepinTb N He Harpy>xartb coegmHeHmne o
3aBepLueHnd TEXHOTOTMYECKOM Mnay3bl.

BO3MOXKHbI HerpoBap, reperpeB, KOpoTKOE 3aMblIKaHME
N noTepd repMeTM4HOCTM coeaMHeHN4A.

FITTING FACTORY . CBapoOuYHble OLUMGKU 3/IEKTPOCBAPHbIX COEAUHEHUM 28
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OLLUUNBKA 28

CBEPJIEHUE TPYBbI OO
SJIEKTPOCBAPKHA

NMoBpeXaeHue 30Hbl 6y.qyu.|ero CBapHOIro coeamMmHeHusd

MoBpexaeHme 30Hbl ByayLIero CBapHOro coegmHeHmsa

@ COBNMIOOATDb LUK OXJTAXXAEHUA

He cBepnuTb U He Harpy»aTb coegmHeHure 0o
3aBepLIeHMa TEXHONOIMYECKOW nay3bil.

Bo3MOXXHbI HEMPOBaP, NeperpeB, KOPOTKOE 3aMblKaHMe
N noTepd repcMeTM4YHOCTM CoemMHeHN4A.

FITTING FACTORY . CBapOUYHble OLUM6KU 3/TIEKTPOCBAPHbIX COEANHEHUN 29
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NOJIEBHAHA MHOOPMALINA /
Mbl MOArOoTOBU/IN MaTepuUalbl, KOTOpPble NOMOry Uste)aTb OLLUOGOK: ,~ -+
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2nekTpomydhToBad cBapka TRYO MH/I. TeXxHONOrna CBapKuU MOHTa)X 21eKTPOCBapPHOM MydTbl 60MbLLIOIO AMaMeTRa: ' |
Y pa3bop oLnNbOK. [MOJTHAA UHCTRYKLKA OT A 10 A. ! |
@ BUOEOPOJIUK B VK BUOEO CTATbS B BJZIOTE HA CAUTE FITTING-FACTORY.RU
MOHTa)K 2NeKTpocBapHon caenku | Bpeska MH/[ cenenkum onekTpoMyhToBaga cBapka Tpy6 MH/[; TexHonormg,

B TRYOYV. obopynoBaHue, OLLIMOKK MOHTa)Xa.

> CTATbS B BJZIOTE HA CAUTE FITTING-FACTORY.RU
[.c.: ccblNky KNMKabenbHble

Annapar anekTpoMydhToBom cBapkmM MHO Tpy6: BbiOpaThb,
KyOuUTb

HpOMBBO,EI,CTBO N NMOoCTaBKa NMOoJIM3aTUNIIEHOBbLIX (bI/ITl/IHFOB O1A Ma3o- MW BOOOMPOBOOHbBIX CUCTEM



https://vkvideo.ru/video-219820520_456239053
https://vkvideo.ru/video-219820520_456239053
https://fitting-factory.ru/blog/elektromuftovaya-svarka/
https://fitting-factory.ru/blog/elektromuftovaya-svarka/
https://vkvideo.ru/video-219820520_456239034
https://vkvideo.ru/video-219820520_456239034
https://vkvideo.ru/video-219820520_456239041
https://vkvideo.ru/video-219820520_456239041
https://fitting-factory.ru/blog/apparat-dly-elektromuftovoy-svarki/
https://fitting-factory.ru/blog/apparat-dly-elektromuftovoy-svarki/
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NOJTIESHAHA MHOOPMALINA

Ewe 6onblie uHbopMaumMm Ha HaWLUX pecypcax:
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ﬂpOl/BBO,EI,CTBO N NMOoCTaBKa NMoOoJIMaTUIIEHOBbLIX Cbl/ITl/IHFOB O1A4 Na3o- M1 BOOOMPOBOOHbBIX CUCTEM




F4 FittingFactory

CNnACUMB0 3A BHUMAHMUE

15 neT Ha pbiHKe —15 NeT onbiTa B KAYeCTBEHHOM coeMHEHUEe TPY6OonpoBOAHbIX CETEN i

ODPUC U CKNNALL
POCTOB-HA-OHY
Y. PbIBHAS, 96
+7 (863) 285-58-22
ROSTOV@FITTING-FACTORY.RU

odUC MOCKBA
MOCKBA, 3-4 AMCKOTI'O INOJ14, 18
+7 495 225-95-38
FIT@FITTING-FACTORY.RU
WWW.FITTING-FACTORY.RU

OoOPUC U CKNAL CKNAA
HUXXHWNI HOBroroa, MO, MbITULLW, O. NMPOTIOBO,
YJ1. COBXO3HAYH, 2A

YI1. TOPLEEBCKAS, 59A, K. 8
+7 (831) 277-01-81
NN@FITTING-FACTORY.RU

ﬂpOMBBO,EI,CTBO N NMOoCTaBKa NMOoJIM3aTUIIEHOBbLIX C]DVITI/IHFOB O1A Nra3o- M BOOOMPOBOOHbBIX CUCTEM



tel:+7%20495%20225-95-38
mailto:fit@fitting-factory.ru
tel:+7%20(831)%20277-01-81
mailto:nn@fitting-factory.ru
tel:+7%20(863)%20285-58-22
mailto:rostov@fitting-factory.ru

	СВАРОЧНЫЕ ОШИБКИ
	Электросварные соединения ПНД труб
	Техническая презентация


	КАРТА ТИПОВЫХ ОШИБОК
	Что чаще всего приводит к дефектам электросварного соединения
	ЦЕНТРИРОВАНИЕ
	Смещение трубы, нарушение соосности, нестабильная посадка.

	ГЛУБИНА ВВОДА
	Труба не доведена до упора или смещена в зоне фитинга.

	СКОБЛЕНИЕ
	Окисленный слой удален не полностью или неверным инструментом.

	ПАРАМЕТРЫ
	Неверно введен режим сварки, напряжение или время цикла.

	РЕЗКА ТРУБЫ
	Неровный срез, овальность, плохая посадка в муфте.

	ОХЛАЖДЕНИЕ
	Соединение нагружено до окончания технологической паузы.
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	Центрирование



	ЛЕВОЕ СМЕЩЕНИЕ ТРУБЫ
	Нарушение соосности при позиционировании
	СУТЬ ОШИБКИ
	Нарушение соосности при позиционировании

	ПРОВЕРИТЬ СООСНОСТЬ
	Зафиксировать трубу в позиционере до запуска сварки.

	РИСК
	Нагрузка распределяется неравномерно; повышается риск непровара и протечки.
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	Центрирование



	ЦЕНТРИРОВАНИЕ ТРУБЫ ВЫПОЛНЕНО НЕПРАВИЛЬНО
	Труба установлена не по оси фитинга
	СУТЬ ОШИБКИ
	Труба установлена не по оси фитинга

	ПРОВЕРИТЬ СООСНОСТЬ
	Зафиксировать трубу в позиционере до запуска сварки.

	РИСК
	Нагрузка распределяется неравномерно; повышается риск непровара и протечки.
	ОШИБКА 04

	Глубина ввода



	НЕЗАВЕРШЕННАЯ  УСТАНОВКА ТРУБЫ
	Риск короткого замыкания из-за расплава внутри фитинга
	СУТЬ ОШИБКИ
	Риск короткого замыкания из-за расплава внутри фитинга

	ПРОВЕРИТЬ ГЛУБИНУ ВВОДА
	Нанести метку посадки и контролировать упор трубы в фитинге.

	РИСК
	Возможны непровар, перегрев, короткое замыкание или потеря герметичности соединения.
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	Глубина ввода



	НЕЗАВЕРШЕННАЯ  УСТАНОВКА ТРУБЫ
	Недостаточная глубина ввода на правой стороне
	СУТЬ ОШИБКИ
	Недостаточная глубина ввода на правой стороне

	ПРОВЕРИТЬ ГЛУБИНУ ВВОДА
	Нанести метку посадки и контролировать упор трубы в фитинге.

	РИСК
	Возможны непровар, перегрев, короткое замыкание или потеря герметичности соединения.
	ОШИБКА 06

	Центрирование



	СМЕЩЕНИЕ ТРУБЫ НА ПРАВОЙ СТОРОНЕ
	Нарушение фиксации перед началом сварки
	СУТЬ ОШИБКИ
	Нарушение фиксации перед началом сварки

	ПРОВЕРИТЬ СООСНОСТЬ
	Зафиксировать трубу в позиционере до запуска сварки.

	РИСК
	Нагрузка распределяется неравномерно; повышается риск непровара и протечки.
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	Центрирование



	СМЕЩЕНИЕ ТРУБЫ
	Отклонение от проектной оси соединения
	СУТЬ ОШИБКИ
	Отклонение от проектной оси соединения

	ПРОВЕРИТЬ СООСНОСТЬ
	Зафиксировать трубу в позиционере до запуска сварки.

	РИСК
	Нагрузка распределяется неравномерно; повышается риск непровара и протечки.
	ОШИБКА 08

	Центрирование



	СМЕЩЕНИЕ ТРУБЫ
	Контроль соосности перед запуском цикла сварки
	СУТЬ ОШИБКИ
	Контроль соосности перед запуском цикла сварки

	ПРОВЕРИТЬ СООСНОСТЬ
	Зафиксировать трубу в позиционере до запуска сварки.

	РИСК
	Нагрузка распределяется неравномерно; повышается риск непровара и протечки.
	ОШИБКА 09

	Комбинированная ошибка



	+СМЕЩЕНИЕ ТРУБЫ  НЕПРАВИЛЬНОЕ  СКОБЛЕНИЕ
	Комбинированная ошибка подготовки и позиционирования
	СУТЬ ОШИБКИ
	Комбинированная ошибка подготовки и позиционирования

	ПРОВЕРИТЬ ПОДГОТОВКУ И ОСЬ
	Сначала подготовка поверхности, затем фиксация и контроль положения.

	РИСК
	Возможны непровар, перегрев, короткое замыкание или потеря герметичности соединения.
	ОШИБКА 10

	Центрирование



	НЕПРАВИЛЬНОЕ ЦЕНТРИРОВАНИЕ ТРУБЫ
	Смещение трубы относительно посадочной зоны
	СУТЬ ОШИБКИ
	Смещение трубы относительно посадочной зоны

	ПРОВЕРИТЬ СООСНОСТЬ
	Зафиксировать трубу в позиционере до запуска сварки.

	РИСК
	Нагрузка распределяется неравномерно; повышается риск непровара и протечки.
	ОШИБКА 11

	Центрирование



	СМЕЩЕНИЕ ТРУБЫ
	Дефект соосности в зоне электросварки
	СУТЬ ОШИБКИ
	Дефект соосности в зоне электросварки

	ПРОВЕРИТЬ СООСНОСТЬ
	Зафиксировать трубу в позиционере до запуска сварки.

	РИСК
	Нагрузка распределяется неравномерно; повышается риск непровара и протечки.
	Подготовка поверхности



	НЕПРАВИЛЬНОЕ СКОБЛЕНИЕ
	Использование неподходящего инструмента
	СУТЬ ОШИБКИ
	Использование неподходящего инструмента

	УДАЛИТЬ ОКИСЛЕННЫЙ СЛОЙ
	Использовать штатный скребок и обработать всю зону сварки.

	РИСК
	Возможны непровар, перегрев, короткое замыкание или потеря герметичности соединения.
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	ОШИБКА 13

	Подготовка поверхности



	НЕУДОВЛЕТВОРИТЕЛЬНОЕ СКОБЛЕНИЕ
	Окисленный слой удален не полностью
	СУТЬ ОШИБКИ
	Окисленный слой удален не полностью

	УДАЛИТЬ ОКИСЛЕННЫЙ СЛОЙ
	Использовать штатный скребок и обработать всю зону сварки.

	РИСК
	Возможны непровар, перегрев, короткое замыкание или потеря герметичности соединения.
	ОШИБКА 14

	Подготовка поверхности



	НЕПРАВИЛЬНОЕ МЕХАНИЧЕСКОЕ СКОБЛЕНИЕ
	Неровная зона подготовки под сварку
	СУТЬ ОШИБКИ
	Неровная зона подготовки под сварку

	УДАЛИТЬ ОКИСЛЕННЫЙ СЛОЙ
	Использовать штатный скребок и обработать всю зону сварки.

	РИСК
	Возможны непровар, перегрев, короткое замыкание или потеря герметичности соединения.
	ОШИБКА 15

	Подготовка поверхности



	НЕПРАВИЛЬНОЕ СКОБЛЕНИЕ
	Недостаточная обработка поверхности трубы
	СУТЬ ОШИБКИ
	Недостаточная обработка поверхности трубы

	УДАЛИТЬ ОКИСЛЕННЫЙ СЛОЙ
	Использовать штатный скребок и обработать всю зону сварки.

	РИСК
	Возможны непровар, перегрев, короткое замыкание или потеря герметичности соединения.
	ОШИБКА 16

	Подготовка поверхности



	НЕПРАВИЛЬНОЕ СКОБЛЕНИЕ
	Локальное нарушение зоны сварки
	СУТЬ ОШИБКИ
	Локальное нарушение зоны сварки

	УДАЛИТЬ ОКИСЛЕННЫЙ СЛОЙ
	Использовать штатный скребок и обработать всю зону сварки.

	РИСК
	Возможны непровар, перегрев, короткое замыкание или потеря герметичности соединения.
	ОШИБКА 17

	Подготовка поверхности



	НЕПРАВИЛЬНОЕ СКОБЛЕНИЕ
	Использование неправильного инструмента
	СУТЬ ОШИБКИ
	Использование неправильного инструмента

	УДАЛИТЬ ОКИСЛЕННЫЙ СЛОЙ
	Использовать штатный скребок и обработать всю зону сварки.

	РИСК
	Возможны непровар, перегрев, короткое замыкание или потеря герметичности соединения.
	ОШИБКА 18

	Критическая ошибка



	ОТСУТСТВИЕ СКОБЛЕНИЯ
	Окисленный слой не удален перед сваркой
	СУТЬ ОШИБКИ
	Окисленный слой не удален перед сваркой

	СКОБЛЕНИЕ ОБЯЗАТЕЛЬНО
	Не запускать сварку без удаления окисленного слоя.

	РИСК
	Критический риск негерметичного соединения: сварка по окисленному слою недопустима.
	ОШИБКА 19

	Критическая ошибка



	ОТСУТСТВИЕ СКОБЛЕНИЯ
	Поверхность трубы не подготовлена к сварке
	СУТЬ ОШИБКИ
	Поверхность трубы не подготовлена к сварке

	СКОБЛЕНИЕ ОБЯЗАТЕЛЬНО
	Не запускать сварку без удаления окисленного слоя.

	РИСК
	Критический риск негерметичного соединения: сварка по окисленному слою недопустима.
	ОШИБКА 20

	Критическая ошибка



	ОТСУТСТВИЕ СКОБЛЕНИЯ
	Высокий риск негерметичного соединения
	СУТЬ ОШИБКИ
	Высокий риск негерметичного соединения

	СКОБЛЕНИЕ ОБЯЗАТЕЛЬНО
	Не запускать сварку без удаления окисленного слоя.

	РИСК
	Критический риск негерметичного соединения: сварка по окисленному слою недопустима.
	ОШИБКА 21

	Параметры сварки



	НЕПРАВИЛЬНЫЕ СВРОЧНЫЕ ПАРАМЕТРЫ
	Ошибка ввода режима сварки
	СУТЬ ОШИБКИ
	Ошибка ввода режима сварки

	СВЕРИТЬ РЕЖИМ СВАРКИ
	Использовать штрихкод или параметры из паспорта фитинга.

	РИСК
	Неверный режим может привести к перегреву, недогреву или аварийному завершению цикла.
	ОШИБКА 22

	Параметры сварки



	НЕПРАВИЛЬНЫЕ СВРОЧНЫЕ ПАРАМЕТРЫ
	Несоответствие режима требованиям фитинга
	СУТЬ ОШИБКИ
	Несоответствие режима требованиям фитинга

	СВЕРИТЬ РЕЖИМ СВАРКИ
	Использовать штрихкод или параметры из паспорта фитинга.

	РИСК
	Неверный режим может привести к перегреву, недогреву или аварийному завершению цикла.
	ОШИБКА 23

	Параметры сварки



	НЕПРАВИЛЬНЫЕ СВРОЧНЫЕ ПАРАМЕТРЫ
	Риск перегрева или недостаточного прогрева
	СУТЬ ОШИБКИ
	Риск перегрева или недостаточного прогрева

	СВЕРИТЬ РЕЖИМ СВАРКИ
	Использовать штрихкод или параметры из паспорта фитинга.

	РИСК
	Неверный режим может привести к перегреву, недогреву или аварийному завершению цикла.
	ОШИБКА 24

	Параметры сварки



	НЕПРАВИЛЬНЫЕ СВРОЧНЫЕ ПАРАМЕТРЫ
	Контроль перед запуском аппарата
	СУТЬ ОШИБКИ
	Контроль перед запуском аппарата

	СВЕРИТЬ РЕЖИМ СВАРКИ
	Использовать штрихкод или параметры из паспорта фитинга.

	РИСК
	Неверный режим может привести к перегреву, недогреву или аварийному завершению цикла.
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	Подготовка трубы



	ТРУБА ОБРЕЗАНА НЕПРАВИЛЬНО
	Срез не перпендикулярен оси трубы
	СУТЬ ОШИБКИ
	Срез не перпендикулярен оси трубы

	КОНТРОЛИРОВАТЬ КАЧЕСТВО СРЕЗА
	Срез должен быть ровным и перпендикулярным оси трубы.

	РИСК
	Возможны непровар, перегрев, короткое замыкание или потеря герметичности соединения.
	ОШИБКА 26

	Подготовка трубы
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	Нарушение посадки трубы в фитинге
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	Нарушение посадки трубы в фитинге

	КОНТРОЛИРОВАТЬ КАЧЕСТВО СРЕЗА
	Срез должен быть ровным и перпендикулярным оси трубы.

	РИСК
	Возможны непровар, перегрев, короткое замыкание или потеря герметичности соединения.
	ОШИБКА 27

	Нарушение технологии



	СВЕРЛЕНИЕ ТРУБЫ ДО ОСТЫВАНИЯ
	Соединение нагружено до завершения охлаждения
	СУТЬ ОШИБКИ
	Соединение нагружено до завершения охлаждения

	СОБЛЮДАТЬ ЦИКЛ ОХЛАЖДЕНИЯ
	Не сверлить и не нагружать соединение до завершения технологической паузы.

	РИСК
	Возможны непровар, перегрев, короткое замыкание или потеря герметичности соединения.
	ОШИБКА 28

	Нарушение технологии



	СВЕРЛЕНИЕ ТРУБЫ ДО ЭЛЕКТРОСВАРКИ
	Повреждение зоны будущего сварного соединения
	СУТЬ ОШИБКИ
	Повреждение зоны будущего сварного соединения

	СОБЛЮДАТЬ ЦИКЛ ОХЛАЖДЕНИЯ
	Не сверлить и не нагружать соединение до завершения технологической паузы.

	РИСК
	Возможны непровар, перегрев, короткое замыкание или потеря герметичности соединения.



	Электромуфтовая сварка труб ПНД: технология, оборудование, ошибки монтажа.
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