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PyKoBOACTBO No
3KCMJlyaTauum annapaTta
ans 3neKTpOM¥I¢TOBOM
cBapku PH—4

JILIN SONG JIANG SMART JOINT CO., LTD



HasHauyeHue n obnacTtb
NnPUMeHeHus.

Annapat PH-4 npenHa3sHayeH g9 a1eKTpoMydbToOBOM CBAPKM MONMMNSTUIIEHOBbIX
(M3) TpyO. NMpUMeHsaeTca NP MoHTaXke TPYOOMNPOBOAOB BOOOCHAOXEHMS,
ra30CHabYKeHWS, OPOLLEHUA 1 OPYTrMX CUCTEM.

AnnapaT NocTpoeH Ha 6a3e OAHOKPUCTANIbHOIO MUKPOKOHTPOMNepa (SCM),
KOTOPbIW BbICTYMAET MMaBHbIM YNPaBIStOLLMM SNIEMEHTOM.
PerynmpoBKa Hanps»XeHWs Mo3BoigeT obecneymBaTb BbICOKYH TOUHOCTb
BbIXOOQHOMO Hampsa»xxeHns.

MNpenycMoTpeHa paboTa Ha ABYX A3blKaX — KUTaWCKOM U aHITTIMINCKOM.
AnnapaT COBMECTWMM C [Ta3€PHbIM CKaHEPOM: CYUUTbIBaAHME LLITPUXKOLA MO3BONAET
BbIMONHATb CBAPKY aBTOMAaTUYECKM B COOTBETCTBUM C 3aKOAMPOBAHHbBIMM
rnapameTpamMm.

BcTpoeHHas cncteMa caMogmMarHOCTUMKM BbIABIAET HEMCMPABHOCTU U
OroBeLUaeT O HMX ornepaTopa.
O6BbEM BCTpoeHHoM NaMaTt — ao 1000 3anucen. [NpeaycMoTpeHbl ObicTpad
BbIFPY3Ka JaHHbIX M MeYaTb, YTO YMPOLLAET KOHTPOSTb U OTCIEXMNBAHME PEe3Y/bTaTOB
CBapKMW.

WTPpUX-Kon

caMo-
ANArHOCTUKu

MHCTPYKLUMSA
\/_ aKcnyaTaumsa
cucrtema

ynpaBneHue
DAHHBIMU U
oTCNeXXuBaHue
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MpuHUMN paboTbl: MOC/e CYNTLIBAHMA LUTPKMXKOOA WM PYyYHOro BBOOA
MapaMeTPOB arnapaTt aBTOMaTUYECKM YCTaHaBMBAET HaMpPs eHue 1
BpEeMs CBapKM, obecrnedrBas CTabUbHbIN PEXXUM coegMHEHUS.

XK-akpaH:
AHMMUNCKUN
UcnaHckumn
MopTyranbckun
YnpaBneHue

Bbixoa:

ANWHa npoBoaa
N pazbemMa

4.0 MM 1 4.7 MM

UHTepdeirc USB,
eMKocTb 600 wr.,
N nHTeppenc
NpPUHTEpPa,
3arpysKa AaHHbIX
W neyatb

CkaHep
WITPUX-KoAa

CeTeBOM
BblIK/llOUaTeNb,
3 ¢asbl, 380B
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2.1. OcHOBHbIe NapaMeTpbl

OCHOBHbIe TeXHUn4YeckKkume
XapaKTepUCTUKM.
KnaBuwium ynpaBneHus.

NAPAMETP

3HAMEHME

Mopenb

PH-4

BxoaHoe HanpshkeHue

380B 10 %

BbixoaHoOe Hanpsh)KeHune

30~80B

MoLWHOCTb

6000 BT

LWTpuxkop, (1ISO)

24-paspsaHbli (CTaHAAPT ANA aneKTpoMmyodT)

Aunana3oH cBapuBaeMbiX AnaMeTposB 20 -1400 MM
AunaMeTp KOHTAKTHbIX WUTbIpen 4,0 & 4,7 MM
Pa6ouyas TeMnepaTtypa -10~+45 °C
CTeneHb 3aLUuunThbl IP54

BHYTpEeHHSAa NaMaTb

600 3anucen

BbIrpy3Ka AaHHbIX

usB

UHTepdenc npuHTepa

nocnepoBaTtenibHbin DBOP

ra6apuTtbl (0L xB)

390x390%x430 MM

Macca

54 kr

rapaHTus

1ron

2.2. KnaBuLUM ynpaBrieHus

—yBeJIM4YeHMne 3Ha4YeHN4A NnapaMeTpPa / BbI60p NOJTOXKNTENIbHOIO 3HAaYEHNA

— YMEHbLLEHMe 3HaueHMa napameTpa / BbiI6op OTPULIATENTbHOIO 3HaYEHUS

- NepeMelleHre Hasaa (Bo3BpaT K NpedbiayLiemy Lwary)

- NepeMelleHme Bnepén (nepexon K cnenytoLemy Liary)

- C6pOC — BO3BpaT B MICXOOHOE COCTOAHNE
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MoaroroBkKa K pabote

3.1. YcnoBuga akcnnyaTtauum
AnnapaTt npefHasHayeH TOMbKO O/19 3NEKTPOMYPTOBOM CBAPKMU
MNOMMN3TUNEHOBLIX TPYO.
3anpeLuaeTca MCMob30BaTb arnnapaT B Cpefe C roproyrMmM razaMm — rnpm
paboTe NepekntoYaTe MOryT CO34aBaTb MCKPY, UTO MOXXET MPUBECTU K B3PbIBY.
Annapat nMeeT 3amTy IP54 (3aLmTa oT goxxaa 1 6pbi3r), HO He OoMnycKaeTca
ero paboTta B rpa3mn 1 Norpy»XeHune B BOAY.
4.\ WN36erante paboTbl annapaTta HEMOCPEACTBEHHO B TpaHLUee. Ecnn 3To
Hen30eXKHO, MPUMIMTE Mepbl MPOTUB 0OPYLLEHUA CTEHOK TPaHLLeW.

3.2. NMoaKnoYeHUe K 3/1IeKTpoceTu

e [MuTaHMe — TpéxdasHoe NepemMeHHoe HanpsaxeHue 380 B +10 %, o6493aTenbHO
rnogktoyeHre Hynesoro nposoda N.
Mepen BKIOYEeHWEM yOeamMTeCh, UTO BbIKItoYaTeNb MUTAHMS HAXOOAUTCSA B
MONOXeHWN «BbIKJI».
Kabenb n1TaHmsa OonMKeH 6bITb Pe3nHOBbLIM, TUMA YZ (4%4,0 MM?2) , yCTOMUYMBBIM K
MeXaHWYEeCKMM U XMMUYECKM Bo3aencTBMaM. MNMpu anHe kabena 6onee 100 M
ceveHue OomKHO BblTb He MeHee YZ (4x6 MM?) .
Po3eTKka Ha 06bekTe OoMKHa OblTb OCHALLIEHa 3a3€M/IEHHbBIM YCTPOWMCTBOM
3aLlUMTHOro oTKAto4YeHmsa (Y30).
MW MCMONb30BAHMM reHepaTopa CHaYasa 3arnycruTe ero, gamTe nopaboTaTtb He
MeHee 30 ceKyH A0 CTabuUnmsaLumm BbIXOQHOro HanNpPsaXXeHMa, 3aTeM
MNOAKOYaMTE CBAPOYHbIM annapar.

3.3. MoaroroBKa Tpy6bl U MydTbI
e 3aUUCTUTE U 0BE3XKMPbTE MOBEPXHOCTU TPYObI U MydTbl. [NyOGUHa COCKabnmBa-
€MOro c/os Oo»xHa coctaBnaTtb oT 0,2 4o 0,3 MMm. MNocne wabpeHna Heobxoammo
OYUCTUTb 30HY CBAPKMU.
e CobepuTe coegmHeHme 1 3aPpUKCUPYMTE €ro C MOMOLLbIO 3aXKMMHbIX YCTPONCTB
CornacHo TpeboBaHMAaM.
e [logcoeamHmTe BbIXOOHbIE MPOBOOA annapaTta K KOHTAKTHbIM LUTbIPAM MydTbl.
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&L

annapara

NMopaaokK pa6oTbi

4.1. MoaroToBKa annaparta K 3/IeKTpoMy$PpTOBOM CBapKu

MopoXxaurte
HECKOJIbKO
cCeKyHpA

<

BKniounTe nuTaHue, Bbibepure
AHMMUMNCKUNA A3bIK

&

MopoXaute HECKONbKO CeKyHA,

l
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‘Hs Beop, undp Ecnu HanpshkeHue He
pocTuraet pa6ouero

n .x: Mo3uumsa unopbl HanpsHkeHns
annapara, cuctema

‘a? Beon nopaeT curHan

Haxmute (1) (4)
Bbl6epeTe NogMeHI0

Mocne BbIGOpa HAXXMUTE KNAaBULLY
“Enter” pna oTKpbITU NOAMEHIO

4.2. CBapka no wrpux-koany

1. BkntouumTe annapar.

2. C MOMOLLbIO TAa3epHOIro CKaHepa CYMTamTe 24-pas3panHbi LUTPUXKOL,
HaHECEHHbIM Ha MydTY.

3. MNocne ycnewHoro cC4nTbiBaHUA MPO3BYYMT 3BYKOBOW CUIMHas. AnnapaT
aBTOMAaTUYECKM ONpenenumT napaMeTpbl CBapKK.

4. HaykMuTe KHOMKY «»» A4 3arycka npowecca.

5. Mo oKoOHYaHMM CBapKK anmapaT BblOACT 3BYKOBOW CUMHaAT.
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Mpoueanypa onucbiBaeTcs coracHoO cxeMaM B pyKoBoacTBe:
CKaHupoBaHUue, noaTBepXAaeHue AaHHbIX, Ha4Yasio CBapKW.

CuuTtbiBaTeNnb
Z WITPUX-KoAa

—e—

CuyuTbiBaHUE
WITpUX-KOoAa

Haxmute «Enter».
Ecnwu yctaHoBneHHoe
3HayeHune
conpoTusneHus (QQ) He
COOTBETCTBYET LUTPUX-

Haxxmute «Enter». Ecnu getanb KoAy Ha Hakneuke,
co6paHa HenpaBU/IbHO, cCUCTEMA cucTema BblaacT
BblAAcT nNpepynpexaeHune npepynpexneHue.

HaunHaeTcsa ¢pasa nnaBneHus 3anyckaercs
06pa'r|-|b|i4'| oTCcYyeT BpeMeHu, korga oHo CTaHOBUTCHA
> paBHbIM HyJO, N1aB/ieHUe 3aBeplLuaeTcs, 3aTeM
HauuHaeTca dpasza oxJIaXAeHuUs.
L

Fd FittingFactory



4.3. Py4yHadq cBapKa (6e3 wrpuxkoga)
Icnonb3yimTe STOT PEXXUM, ECITN LUTPUXKOL, NMOBPEXKOEH UM OTCYTCTBYET.

1. B MeHo BbIbepUTe PyUHOM PEXM.

2. BBeguTe HanpshkeHne 1 BpeMsa CBapKM B COOTBETCTBUM C OaHHbIMW, YKa3aHHbIMU
Ha MydTe.

3. MNooTreepamTe BBOA U 3aryCTUTE CBAPKY KHOMKOM «»».

(=]

Ha)xmute "Enter”, ecnu GUTUHI
co6paH HenpaBW/IbHO, cUCTEMA
BblAacT NpepynpexaeHune

®

HauuHaeTca ¢pasa
nnaBneHus 3anyckaeTcs
o6paTHbIN oTcuyeT
BpeMeHU, Korga oHo
CTaHOBUTCSH paBHbIM

Hynio, NNaBneHue

3aBepluaeTcs, 3aTeM

HauuHaeTtca Ppasa

oxnaXKAaeHwus.
_— $
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4.4, YCTaHOBKa AaTbl U BpeMeHU

@ B cOOTBETCTBYIOLLEM pa3aene MeHIo YCTaHOBMTE TeKYLLYO AaTy M BpeMs. OTU
JaHHble COXPaHSKTCS B MPOTOKOaxX CBAPKM.

I‘Ipou,e,u,ypa OMMCbIBaAETCH COITTaCHO CXeMaM B PyKOBOOCTBE

N -
4%

<@

\ i/

4.5, NpocMoTp AaHHbIX

B pa3nene «3anpoc AaHHbIX» MOYXHO MPOCMOTPETb COXPaHEHHbIE MPOTOKO/bI
cBapkM (0o 600 3anmcewn).

MpoLuenypa OnmMcbiBAaeTCs COMMACcHO CXxeMaM K PyKOBOLCTBY: MPOCMOTP XKypHana
BbIMOTHEHHbIX CBAPOK.

Ha)xmuTte «Enter», 4To6bl OTO6pa3nTb
noapo6Hyio uHPopMaLmIo No
3anpocy; HaxxmuTte (1) (¢) uTO6bI
npocMoTpeTb UHPOpMaLMIO
nocTpouHo. Ecnu Takon nHpopMauum
HeT, oTo6pa3uTtca coobueHne Het
AaHHbIX AN 3anpoca».

BeeauTe paty U HoMep,
Mo KOTOPOMY Bbl XOTUTE
OTnpaBuUTb 3anpoc.

—

B

[ ] -
S

o = ]
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4.6. Bbirpy3ska gaHHbIX

Yepes USB-MopT Bbl MOXeTe BbIMPy3UTb JaHHble CBAaPKM Ha BHELLUHWM HOCUTESb.

Ha)kxmute «Enter». Ecnm Takom
nHdpopMaLmm HeT, oTo6pasuTcs
coobueHne «HeT gaHHbIX Anga
3arpyskKm»
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4.77. NMeYvaTb AaHHbIX

Mpw NogKtoYeHUM NpUHTEpPa Yepe3 nHTepdemnc DB (RS-232) MOXHO pacneyaTaTb
MPOTOKOS CBAPKM.

MpoLienypa onmchbiBAaeTCA COrMacHO CxeMaM K PyKOBOACTBY: NMeYvaTb NpOoToKos1a
CBapKMU.

=]
ﬁ- =]
E= ] =
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5.1. OLuM6Ka CUUTbIBaHUS LUTPUX-KOAA

HemcnpaBHOCTM M
Cnoco6bl X YCTPaHEHMUSA

e [MpU3HaK: MPU CYUTbIBAHMIM HET 3BYKOBOIO MOATBEPXKAEHMS.

o BO3MOXKHble MPUUKHbI: MOBPEXOEHME CKaHepa, 06pbIB MPoBOaa,
MoBpeXXaeHMe HaKNemKM LUTPUXKOoA.

e [lencTBuMe: NpoBepbTe cCoeanHEeHUS U LLeNTOCTHOCTb ckaHepa. [Mpu

HEeoOBXoOMMOCTU MCHOﬂb3ymTe pyLIHOl;l pexxmnM CBapKu.

5.2. NpepbiBaHUE NpoLecca CBapkKu

Ecnv cBapKa npepBanach 13-3a cbos MUTaHUA UMY OPYron OLLIMOKU, BO3MOYKHO
MOBTOPHOE MPOBeAeHME CBAPKM TONbKO MOCE MNOTHOro OCTbIBaHUA MydTbl U MNpwu
YCNOBUM, YTO NPOM3BOAUTENb MydTbl AOMYCKAET MOBTOPHYHO CBAPKY.

5.3. Koapbl oLLM60OK 1 coobLueHus

OI.Iil(l?gKVI OLUUBKA MPUYUHA PE3YJIbTAT COOBLWEHVE/AENCTBUE
OWwmnbKa BXOQHOIo HampsaxkeHus!
HeBO3MOXXHO
Owmnbka BxogHoe HanpshkeHmne He nepeiTU K BbiktounTe annapart, npoBepbTe
01 BXOLOHOIO COOTBETCTBYET AMaNa3oHy cne P oLLem nuTaHue. 3ByKOBOM CUIrHarn,
HanpsHXeHnsa 380B £10% 'D'L?J/ary Y HanmoMKHatoLWMM 06 OTKNOYEHUN

MNTaHNA.

02

OwwmbKa WTpUx-

MNoBpeykaeHa aTMKeTKa Cco

HeBO3MOYXXHO BOWTU B
PEXXUM YTeHUSA

OwwnbKa WTpmx-Koaa! 3ByKOBOW
CUrHan, HaMoOMUHAOLWLKMN O

04

BbIXOOHOW Llenu

LTbIPAMMN. CnnwKoM
6onbluoe conpotTmnBneHmne.

Kabenb. HeBO3MOXHO
HayaTb CBapKy

Kooa LUTPUX-KOOOM

LITPUX- KOO HeobxoOMMOCTV BO3BpaTa

OwmnbKa TeMnepaTypa OwmnbKa TeMnepaTypbl OKPYIK.

TeMnepaTypbl oKpy»KatoLLemn cpenbl HeBO3MO)XHO HavaTb cpenbl! 3BYyKOBOM CUrHan,

OKpyatoLLen BbIXOOWT 3a AMAMNA30H - CBapkKy HamnoMUHaLWKMM 06 OTKOYEHUN
cpeabl 10°C ~ +45°C nuTaHus.
MNoBpexaeH HewncnpaBHOCTb COOPKU PUTUHA!
[Mpo6nema ¢ KOHTaKTHbIMK - N
O6pbiB BbIXOOHOWM 3BYKOBOW CUIHan,

HanoOMMHaLWMM o
HEeobXOAMMOCTM BO3BpaTa.
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om:l(v?gxu OLUUBKA NMPUYUHA PE3YJ/IbTAT COOBLEHUE/AENCTBUE

MoBpexkaeH GUTUHT.

MoBpexaeH BbIXo4HOMN
P Owwmbka conpoTUBneHua!

kabenb. DakTnyeckoe g
OwmnbKa HeBO3MOXXHO HayaTb 3BYKOBOW CUIHan,
COMPOTUBEHMNE He .
conpoTueBneHusa cBapKy HamoMuMHalLWMM o
cooTBeTCTBYeT

HeobxoaMMOoCTV BO3BpaTa.
nHbopMaLmMm Ha

STNKETKe.

CNULLKOM HU3Koe

HanpsykeHue npw CNULWKOM HU3Koe .
Hunakoe HanpsaxkeHWe! 3BykoBon
cBapKe nnm HanpshkeHue B dpase MpekpallieHre .
CUrHan, HaNnoOMUHaOLWKMIN O
06pbIB CBapKu UNu obpbiB cBapKu
HeobXxoaMMOCTV BO3BpaTa..
BbIXOAHOTO BbIXOOHOIO HaNpPsHXeHUS.
HanpsXxeHus
MamaTb [JocTurryT npegen [MaMATb 3aMoNHEHa, BbIMOAHUTE
. MpepynpexxgeHwe
3anonHeHa eMKocTM (1000 3anucewn). BbIFPy3Ky!

MU BO3HUKHOBEHMM N0OOIM OLLUMOKM annapaT NoaaéT 3ByKOBOM CUMHaI U
OTOBPaYKAET COOTBETCTRBYHOLLEE COODLLEHME Ha DKpaHe.

Tpe6oBaHMa 6e30MacHOCTU:

MNepen Ha4vanom pa6OTbI y6e,D,VlTer, 4TO Kabenb NUTAHUA 1 BUNKa NCrpaBHbI.

He VICI'IOJ'Ib3yl;ITe arrapaT BO Bf1aXXHbIX YCNOBUNAX U MO4 OTKPbITbIM HeboM BO
BpeMHd OCaaKOB 6e3 goNoNHUTENbHOM 3aLLUMTbI.

He anKacaMTer K KOHTaKTHbIM LUTbIPAM BO BpeMA CBaAPKM — OHWM HaxXOOATCH
nod HarpaxeHmnemMm.

[locne OKOHYaHKMA CBapKM navTte arirapaTty OCTbITb rnepen oTKIto4YeHNEM.

AnnapaTt anekTpomydToBom cBapku MHA, Tpy6: Bbi6GpaTh, KyNUTb, apeHAOBaTb

d Bupeo Ha RuTube: MoHTa)X aneKTpocBapHou MydTbl 60nbLUOro auamMeTpa: \ ]
NONMHAA nHcTpykKuna ot Ao 9 -

'd
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https://fitting-factory.ru/blog/apparat-dly-elektromuftovoy-svarki/
https://rutube.ru/video/eac0f500628f44463270ace5cd7b7bf4/
https://rutube.ru/video/eac0f500628f44463270ace5cd7b7bf4/

KOHTaKTHbIC AaHHbIe

PYyKOBOOCTBO COCTaB/IEHO HA OCHOBE OPUIMMHANBbHOM MHCTPYKLIMM MPOM3BOAMTENS
JILIN SONG JIANG SMART JOINT CO,, LTD.

OcCTanmcb BOMPOCHI MO MOHTaXKy UM Mogbopy M3Oenmm?

Hy»XHO MprobpecT NpoayKUMIO UK apeHOoBaTb CBapo4YHoOe obopynoBaHmMe?
KomMaHaa “©UTUHr-M3aKTopKr” MOMOXKET C pacyeTaMm, MoabopoM 1 TEXHNUYECKOM
nopaep>Xkon. Mbl aBisgemMcsa odbuLManbHbIM NpeacTaBuTeseM 3aBoga Smart Joint
Ha POCCUINCKOM pPbIHKe 1 paboTaeM Hanpsmyto 6e3 MocpeaHMKOB.

CBsHKUTECb C HaMU, UTO6GbI caenaTb NpPaBUIbHbIN BbI6Op:

Odwuc Odwuc n cknag, Odwuc 1 cknapg,
MockBa HwxHun Hosropopa PocTtoB-Ha-[JoHY
3-g9 Amckoro Nong, 18 yn. flopoeeBckas, 59a, K. 8 BaTtamnck, yn. PoibHas, 96
+7 495 225-95-38 +7 (831) 277-01-81 +7 (863) 285-58-22
fit@fitting-factory.ru nn@fitting-factory.ru rostov@fitting-factory.ru

Hawwun oHNnanH pecypchl

@fittingfactory vk.com/fittingfactory www.fitting-factory.ru
EIA
-.E' Efss,
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https://rutube.ru/channel/56876750/
https://fitting-factory.ru/
https://vk.com/fittingfactory
https://t.me/fittingfactory
tel:+7%20495%20225-95-38
tel:+7%20495%20225-95-38
mailto:fit@fitting-factory.ru
mailto:fit@fitting-factory.ru
tel:+7%20(831)%20277-01-81
mailto:nn@fitting-factory.ru
tel:+7%20(863)%20285-58-22
mailto:rostov@fitting-factory.ru
mailto:rostov@fitting-factory.ru
https://www.youtube.com/@Fitting-Factory

	Руководство по эксплуатации аппарата для электромуфтовой сварки PH–4
	Назначение и область применения.
	Аппарат PH-4 предназначен для электромуфтовой сварки полиэтиленовых (ПЭ) труб. Применяется при монтаже трубопроводов водоснабжения, газоснабжения, орошения и других систем.
	Аппарат построен на базе однокристального микроконтроллера (SCM), который выступает главным управляющим элементом. Регулировка напряжения позволяет обеспечивать высокую точность выходного напряжения.
	Предусмотрена работа на двух языках — китайском и английском. Аппарат совместим с лазерным сканером: считывание штрихкода позволяет выполнять сварку автоматически в соответствии с закодированными параметрами.
	Встроенная система самодиагностики выявляет неисправности и оповещает о них оператора. Объём встроенной памяти — до 1000 записей. Предусмотрены быстрая выгрузка данных и печать, что упрощает контроль и отслеживание результатов сварки.
	ФУНКЦИИ

	Принцип работы: после считывания штрихкода  или ручного ввода параметров аппарат автоматически устанавливает напряжение и время сварки, обеспечивая стабильный режим соединения.
	Подготовка к работе
	3.2. Подключение к электросети
	3.3. Подготовка трубы и муфты

	Порядок работы аппарата
	4.1. Подготовка аппарата к электромуфтовой сварки

	4.2. Сварка по штрих-коду
	1. Включите аппарат. 2. С помощью лазерного сканера считайте 24‑разрядный штрихкод, нанесённый на муфту. 3. После успешного считывания прозвучит звуковой сигнал. Аппарат автоматически определит параметры сварки. 4. Нажмите кнопку «▶» для запуска процесса. 5. По окончании сварки аппарат выдаст звуковой сигнал.

	Процедура описывается согласно схемам в руководстве:  сканирование, подтверждение данных, начало сварки.
	Считыватель  штрих-кода
	Считывание  штрих-кода
	Нажмите «Enter». Если установленное значение сопротивления (Ω) не соответствует штрих-коду на наклейке, система выдаст предупреждение.
	Нажмите «Enter». Если деталь собрана неправильно, система выдаст предупреждение
	Начинается фаза плавления запускается обратный отсчет времени, когда оно становится равным нулю, плавление завершается, затем начинается фаза охлаждения.
	4.3. Ручная сварка (без штрихкода)
	Используйте этот режим, если штрихкод повреждён или отсутствует.
	1. В меню выберите ручной режим. 2. Введите напряжение и время сварки в соответствии с данными, указанными на муфте. 3. Подтвердите ввод и запустите сварку кнопкой «▶».

	4.4. Установка даты и времени
	В соответствующем разделе меню установите текущую дату и время. Эти данные сохраняются в протоколах сварки.  Процедура описывается согласно схемам в руководстве

	4.5. Просмотр данных
	В разделе «Запрос данных» можно просмотреть сохранённые протоколы сварки (до 600 записей). Процедура описывается согласно схемам к руководству: просмотр журнала выполненных сварок.

	4.6. Выгрузка данных
	Через USB‑порт вы можете выгрузить данные сварки на внешний носитель.

	4.7. Печать данных
	Аппарат электромуфтовой сварки ПНД труб: выбрать, купить, арендовать
	Видео на RuTube: Монтаж электросварной муфты большого диаметра: ПОЛНАЯ инструкция от А до Я
	Контактные данные
	Руководство составлено на основе оригинальной инструкции производителя JILIN SONG JIANG SMART JOINT CO., LTD.
	Остались вопросы по монтажу или подбору изделий? Нужно приобрести продукцию или арендовать сварочное оборудование? Команда “Фитинг-Фэктори” поможет с расчетами, подбором и технической поддержкой. Мы являемся официальным представителем завода Smart Joint на российском рынке и работаем напрямую без посредников.
	Свяжитесь с нами, чтобы сделать правильный выбор:
	Офис  Москва 3-я Ямского Поля, 18 +7 495 225-95-38 fit@fitting-factory.ru
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